
 

C5-ZR 
Roloc+™ Cutting and Polishing Disc Brush für 
Profilschliff an Holz und Glättung von Leisten 
 

Produkt-Information Scotch-BriteTM Faservliesprodukte   
 

 
Produktaufbau Feinheitsgrade:   Type A (braun) :  medium 

 
Abmessungen:   Durchmesser:  50, 75, 100 mm 
   Breite:   30 mm 
 

 
 

Maschinensysteme 

    
  

Merkmale Vorteile Nutzen 
Dreidimensionales Scotch-Brite 
Faservlies 

Gleichmäßige Verteilung des 
Schleifkorns; paßt sich der Form 
des Werkstücks an 

Gleichbleibendes, reproduzier-
bares Arbeitsergebnis; keine Ver-
änderung der Werkstückgeome-trie 

Nylon Faservlies Frei von korrosionserzeugenden 
Metallen 

Metallisch reine Oberfläche 

Scheiben-Konstruktion (mehrlagig) Weiches, anpassungsfähiges 
Arbeiten; offene, flexible 
Konstruktion 

Gleichmäßige Werkstückober-
fläche ohne Rattermarken; kein 
Zusetzen 

CP Material Hohe Schneidleistung; dichtes 
Strichbild 

Zeit- und Kostenersparnis; 
gleichmäßiges Finish 

Roloc Schnellwechselsystem Schneller Werkzeugwechsel ohne 
Einsatz eines Wechselwerk-zeuges 

Kostenersparnis durch geringere 
Rüst- und Nebenzeiten 



C5-ZR 
 

Wichtiger Hinweis: 
Alle vorstehenden Angaben stellen unsere Erfahrungswerte dar. Prüfen Sie bitte selbst vor Verwendung unseres Produktes, ob es sich für 
den von Ihnen individuell vorgesehenen Verwendungszweck eignet. Alle Fragen der Gewährleistung und Haftung für dieses Produkt regeln 
sich nach unseren Allgemeinen Verkaufsbedingungen, sofern nicht gesetzliche Vorschriften etwas anderes vorsehen. 
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Anwendungsbereiche: 
Werkstoffe 
 
Werkstücke 

 
Holz, Metalle 
 
Glätten profilierter Hölzer und Leisten; Entfernen von Lack und Farbe; 
Entfernen von Verschmutzungen oder Anlauffarben; Mattieren oder 
Satinieren von Metalloberflächen. 

 
Zubehör Spanndorn Nr. 1 (∅ 50mm), Nr. 2 (∅ 75 und 100mm) 

 
Anwendungs- 
empfehlungen 

Durch- 
messer 

mm 

Maximale 
Drehzahl 

U/min 

Empfohlene 
Arbeitsgeschwin- 

digkeit U/min 
 50 3400 1000 - 2500 
 75 3400 1000 - 2500 
 100 3400 1000 - 2500 
 
Sicherheitshinweise 

            
 
  
 


